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GEMINIS, PENSAMOS EN
LA EXPERIENCIA DEL USUARIO

Somos lideres en el desarrollo de tornos horizontales y multiproceso.

MAHER HOLDING

Bajo el nombre GEMINIS, marca
lider con mas de 60 ainos de
experiencia y reconocido prestigio,
desarrollamos tornos horizontales
y multiproceso con la mas alta
tecnologia.

Ofrecemos soluciones tecnoldgicas, personalizadas y especializadas para las aplicaciones industriales
mas exigentes.
La gama de tornos horizontales GEMINIS esta compuesta por los siguientes modelos:

GTS51 | GT7Z1 | GT9 | GT11
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TECNOLOGIA ROBUSTA/SOLIDA

Nuestras magquinas estan construidas sobre
una bancada que las dota de extraordinaria
robustez, fiabilidad en el mecanizado y ga-
rantia a largo plazo. Tenemos la bancada mas
robusta del mercado.

INDUSTRIA 4.0

Ofrecemos soluciones adaptadas desde nues-
tra ingenieria. Tecnologia facil de manejar con
monitorizacion de datos a tiempo real. Maqui-
na modular y adaptable a multiples tareas.
Industria 4.0.

SERVICIO

El servicio forma parte del nucleo de la activi-
dad de GEMINIS. Ponemos a disposicién de
nuestros clientes el conocimiento y la expe-
riencia de nuestro equipo de expertos, acom-
panando al cliente en las fases de definicidn,
instalacion y uso de los fornos GEMINIS.

Soluciones de
garantia para el

Fabricacion integral
cliente. personalizada.

MAHER HOLDING

MAHER HOLDING, EXPERTOS EN
LA CREACION DE SOLUCIONES

GEMINIS forma parte del grupo MAHER HOLDING,
grupo industrial formado por empresas
especializadas en maquina herramienta, que
aporta una cartera de soluciones de mecanizado
orientadas a las necesidades complejas de la
industria.

Soluciones basadas en una tecnologia robusta y
testada, pensada en el usuario por su facilidad de
uso y flexibilidad.

Las capacidades colectivas de las filiales del
grupo se focalizan en ofrecer un alto grado

de especializacién en sectores nicho de alto
valor anadido que exigen gran especializacion
tecnoldgica.

MAHER HOLDING

Para saber mas sobre MAHER HOLDING,
GEMINIS y el resto de empresas que
conforman el grupo: www.maherholding.es

Respuestas para
tecnologias de alta
especializacion.




GARANTIA Y FIABILIDAD

Muchas razones nos avalan:

- Disenamos y fabricamos la bancada mas robusta
del mercado.

- Nuestras soluciones tienen garantia a largo plazo
y una extraordinaria fiabilidad.

- El departamento de ingenieria ofrece soluciones
de fabricacion al cliente, al que asesoramos sobre
cada necesidad.
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- Desarrollamos proyectos de 1+D junto al cliente
final y le acompanamos a largo plazo.

Por estas razones somos reconocidos como
partners de clientes lideres, en sectores como el
Ferrocarril, Defensa, Siderurgia, Petroleo y Gas,
Generacidon de Energia, Energia Edlica, Naval o
Gruas.



Somaos un grupo
pionero en la
ideacion de
nuevas técnicas de
ingenieria.

Nuestros clientes
son nuestro mejor
aval.

Amplio know how
tecnoldgico sumado
a gran capacidad
de servicio,
acompanamiento y
respuesta.

MAHER HOLDING

ORGULLO
DE EXPERTO

Nuestros clientes son nuestro mejor aval.

En GEMINIS contamos con un equipo de ingenieria que da soluciones de mecanizado

al cliente, le asesoramaos indicandole cual es la mejor solucidn a sus necesidades,
desarrollamos proyectos de 1+D junto a él, apostamos por el acompafnamiento a largo plazo
y eso nos ha llevado a ser reconocidos como partners de fabricantes lideres en sus sectores.

CONFIGURABILIDAD:

En GEMINIS disponemos de un amplio catalogo
de soluciones estandarizadas que nos permiten
configurar la maquina que mejor se adapta a
las necesidades de mecanizado y productividad
de los clientes. Nuestros técnicos acompanan al
cliente en la determinacion de la configuracion
gue mejor cumple con sus objetivos de
disponibilidad, rendimiento y calidad.

MULTIPROCESO:

En GEMINIS hemos desarrollado una solucion muy
competitiva para piezas complejas y de alto valor
anadido, que pueden ser mecanizadas de principio
a fin, sin soltarlas de los elementos de sujecion. De
esta manera se aumenta la disponibilidad del torno
y la calidad del mecanizado, al evitar pérdidas de
tiempo por cambios de maquina uniformizando los
mecanizados.

ESTAS SON NUESTRAS MEJORES RAZONES

PETROLEO Y GENERACION
SIDERURGIA GAS DE ENERGIA FERROCARRIL NAVAL DEFENSA
Siemens Vai FMC Technologies Siemens Alstom Navantia US Nawvy
Danieli Aker Solutions Alstom Ansaldo - Hitachi Hakkinen US Coast Guard
SMS Meer General Electric General Electric CAF Balifo HSW
Tata Steel Cameron BHEL Renfe Saudi Aramco Maritime Yard ~ General Atomics
Arcelor Mital Vetcogray TGM Turbinas Euskotren General Dynamics
Vallourec Tenaris Tamsa Alfa Laval Talgo FGK
S+C Oss-Nor Rolls Royce SNCF
BGH Venture Gulf Gamesa Cofmow - Indian
Gerdau Sino Gulf Acciona Railways
US Steel Saudi Aramco Ecotecnia TMR Vernayaz

Delta Corporation Railtech



G T |
VENTAJAS DE LA GAMA

Una gama con mayor rigidez y mejor
ergonomia, y opciones de personalizacion
de las maquinas.

La ingenieria de aplicaciones permite
nuevas funcionalidades como el
contrapunto inteligente, los modelos de
compensacion térmica o la opcion de
aplicacion de la SMART MANUFACTURING.

Y ademas,
nos diferenciamos por:

- Nuestros cabezales de 4 gamas.
- Una mayor capacidad de arranque.

- Una mayor precisién en el arranque de
viruta.

- El disefio modularizado.

- Las mejores capacidades de acabado.

- Integracion de accesorios multiproceso de
ultima generacion.

- Una mayor ergonomia.

06

- Menos expuestos a la taladrina y la viruta.
- Accionamiento directo del eje transversal.
- Mejor sistema de accionamiento con doble

pifién cremallera y dos motores (maestro/
esclavo) con precarga electrénica.

CARROS:

Mas grandes y rigidos.

EVACUACION DE VIRUTA:

- Por la parte delantera.
-Menor acumulacién de viruta.
- Estabilidad térmica y dimensional de la

bancada.

- Mayor limpieza.
- Canal de cables no expuesto a las virutas.




MAHER HOLDING

LA INVESTIGACION NOS
HACE MEJORES

10 anos de estudio de nuestras maquinas en
combinacion con las necesidades de nuestros
clientes dan sus frutos en la nueva gama GTi.

@ casezaL: @ cuerros EsTRucTURALES: ) PARTE ACCIONAMIENTO:
Mejores cabezales: Eje C. - Optimizacion en el disefio mediante el - Mayor dinamismo y precisién.
- Mayor rodamiento. calculo de elementos finitos. - Cadena cinematica optimizada y
- Mayor eje. - Cuerpos mejor dimensionados. redisenada.
- Mejor blogueo. - Un 20% mas rigidos que antes. - Mejor blogueo.

- Mayor precisién de posicionamiento.

@ sancaoa: © contrarunTo: @ carenaoo:
- Optimizacion de nervios. - Mejor distribucion de las masas: - Mejor iluminacian.
- Guia adicional que facilita un mejor mejor aguante. - Se evitan colisiones de las puertas.
apoyo. - Mayor rigidez. - Ventana afadida para una mejor
- Menor altura para una mejor - Opcidn de contrapunto inteligente. visualizacién del area de trabajo.
ergonomia. - Zona acristalada para visualizar la zona
- Mayor rigidez. de mantenimiento.

- Mas comodidad.
- Mejor estanqueidad.
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GT5 G2

GTS5 G4

Volteo sobre bancada
Volteo sobre carro
Peso max. entre puntos

1.200/1.400 (mm)
850/1.050 (mm)
6.000-12.000 (kg)

1.200/1.400 (mm)
900/1.100 (mm)
6.000-12.000 (kg)

SERIE SEMIPESADA GT5i G2 GT5i G4

Volteo sobre bancada (mm) 1200/1400 1200/1400

VOLTEO
Volteo sobre carro (mm) 850/1050 900/1100
Didmetro de cafia (mm) 160/220 160/220

CONTRAPUNTO

Peso max entre puntos (kg) 6000 - 12000 6000 - 12000
Motor Principal (51-100%/S6-40%) (kW) 30/45 37/55,5 51/78 30/45 37/55,5 51/78
Par (51-100%/56-40%) (Nm) 6400/9500 7800/11800 |14000/21600 | 6400/9500 7800/11800 | 14000/21600

CABEZAL Gama de velocidades (rpm) 0-1400 0-1400 0-800 0-1400 0-1400 0-800
@ Paso de barra (mm) 130 62 130 162
? Rodamiento cabezal (mm) 190 240 190 240
Recorrido eje Z (m) 1..24 1..24
Recorrido eje X (mm) 700 700
Velocidad eje Z (m/min) 10 10

CARROS
Velocidad eje X (m/min) 8 8
Fuerza avance DPC Fz (S1-100% /S3-40%) (N) 26000/34000 36000/43000 26000/34000 36000/43000
Fuerza avance Fx (51-100%/53-40%) (N) 15000/21000 22000/30000 15000/21000 22000/30000
Anchura guias bancada (mm) 655 1000

BANCADA
Altura bancada (mm) 650 700
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Valores Estandar / Opcidn



GT/I

GT7 G2

GT7 G4

Volteo sobre bancada
Volteo sobre carro
Peso max. entre puntos

1.600/1.800 (mm)
1.200/1.400 (mm)
12.000-25.000 (kg)

1.600/1.800 (mm)
1.300/1.500 (mm)
12.000-25.000 (kg)

MAHER HOLDING

SERIE SEMIPESADA GT7i G2 GT7i G4
Volteo sobre bancada (mm) 1600/1800 1600/1800
VOLTEO
Volteo sobre carro (mm) 1200/1400 1300/1500
Diametro de cafia (mm) 220/320 220/320
CONTRAPUNTO
Peso max entre puntos (kg) 12000 - 25000 12000 - 25000
Motor Principal (51-100%/S6-40%) (kW) 51/78 74/1M 95/140 51/78 74/1M 95/140
Par (51-100%/56-40%) (Nm) 14000/21600 | 13000/28600 |30000/44800( 14000/21600 | 13000/28600 |30000/44800
CABEZAL Gama de velocidades (rpm) 0-800 0-800 0-700 0-800 0-800 0-700
@ Paso de barra (mm) 162 150 162 150
? Rodamiento cabezal (mm) 240 260 240 260
Recorrido eje Z (m) 1...24 1..24
Recorrido eje X (mm) 900 900
Velocidad eje Z (m/min) 10 10
CARROS
Velocidad eje X (m/min) 8 8
Fuerza avance DPC Fz (S1-100% /S3-40%) (N) |36000/43000 43800/59000 36000/43000 43800/59000
Fuerza avance Fx (51-100%/53-40%) (N) 22000/30000 32200/42000 22000/30000 32200/42000
Anchura guias bancada (mm) 905 1250
BANCADA
Altura bancada (mm) 800 850
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Valores Estandar / Opcion



GT9 G2

GTI9 G4

Volteo sobre bancada
Volteo sobre carro
Peso max. entre puntos

2.000/2.200/2.400 (mm)
1.600/1.800/2.000 (mm)
25.000-60.000 (kg)

2.000/2.200/2.400 (mm)
1.700/1.900/2.100 (mm)
25.000-60.000 (kg)

SERIE SEMIPESADA GT9 G2 GT9 G4

Volteo sobre bancada (mm) 2000/2200/2400 2000/2200/2400

VOLTEO
Volteo sobre carro (mm) 1600/1800/2000 1700/1900/2100
Diametro de cafia (mm) 320- 450 320- 450

CONTRAPUNTO

Peso max entre puntos (kg) 25000 - 60000 25000 - 60000
Motor Principal (S1-100%/56-40%) (kW) 95/140 - 150221 95/140 - 150/221
Par (51-100%/56-40%) (Nm) 30000/44800 - 72000/106000 30000/44800 - 72000/106000

CABEZAL Gama de velocidades (rpm) 0-700 0-700
@ Paso de barra (mm) 150 150
? Rodamiento cabezal (mm) 260 - 480 260 - 480
Recorrido eje Z (m) 1...24 1..24
Recorrido eje X (mm) 1060 1060
Velocidad eje Y (m/min) 10 10

CARROS
Velocidad eje X (m/min) 8 8
Fuerza avance DPC Fz (51-100% /S3-40%) (N) 57000/75500 - 83000/115000 57000/75500 - 83000/115000
Fuerza avance Fx (51-100%/53-40%) (N) 44000/60000 - 62500/87500 44000/60000 - 62500/87500
Anchura guias bancada (mm) 1350 1750

BANCADA
Altura bancada (mm) 650 680

Valores Estandar / Opcion



GEMIS

GT11 G2

GT11 G4

MAHER HOLDING

Volteo sobre bancada
Volteo sobre carro

2.400/3.500 (mm)
1.800/2.900 (mm)
Peso max. entre puntos 45.000-150.000 (kg)

2.400/3.500 (mm)
1.900/3.000 (mm)
45.000-150.000 (kg)

GEMINIS

SERIE SEMIPESADA GT11 G2 GT11 G4
Volteo sobre bancada (mm) 2400 - 3500 2400 - 3500
VOLTEO
Volteo sobre carro (mm) 1800 - 2900 1950 - 3050
Didmetro de cafia (mm) 450 - 600 450 - 600
CONTRAPUNTO
Peso max entre puntos (kg) 45000 - 150000 45000 - 150000
Mator Principal (51-100%/S6-40%) (kW) 113/166 - 182/272 113/166 - 182/272
Par (51-100%/56-40%) (Nm) 54000/79500 - 87300/130500 54000/79500 - 87300/130500
CABEZAL Gama de velocidades (rpm) 0-400 0-400
(@ Paso de barra (mm) 150 150
 Rodamiento cabezal (mm) 480-520 480-520
Recorrido eje Z (m) 1..24 1...24
Recorrido eje X (mm) 1230 1230
Velocidad eje Y (m/min) 10 10
CARROS
Velocidad eje X (m/min) 8 8
Fuerza avance DPC Fz (S1-100% /S3-40%) (N) 83000/115000 83000/115000
Fuerza avance Fx (51-100%/53-40%) (N) 62500/87500 62500/87500
Anchura guias bancada (mm) 1850 2250/2500
BANCADA
Altura bancada (mm) 750 800

Valores Estandar / Opcidn



GT RANGE

SERIE SEMIPESADA

GT5i G2

GT5i G4

GT7i G2

GT7i G4

VOLTEO

Volteo sobre bancada (mm) 1200/1400 1200/1400 1600/1800 1600/1800

Volteo sobre carro (mm) 850/1050 900/1100 1200/1400 1300/1500
CONTRAPUNTO

Didmetro de cana (mm) 160/220 160/220 220/320 220/320

Peso max entre puntos (kg) 6000 - 12000 6000 - 12000 12000 - 25000 12000 - 25000
CABEZAL

Motor Principal (51-100%/56-40%) (kW) | 30/45 |37/55,5| 51/78 | 30/45 |37/555| 51/78 | 51/78 | 74/111 | 95/140 | 51/78 | 74/ | 95/140

SERIE PESADA

GT9 G2

GT9 G4

GT11 G2

Valores Estandar / Opcidn

GT11 G4

VOLTEO

Volteo sobre bancada (mm) 2000/2200/2400 2000/2200/2400 2400 - 3500 2400 - 3500
Volteo sobre carro (mm) 1600/1800/2000 1700/1300/2100 1800 - 2900 1950 - 3050
CONTRAPUNTO

Diametro de cafia (mm) 320 - 450 320 - 450 450 - 600 450 - 600

Peso max entre puntos (kg)

25000 - 60000

25000 - 60000

45000 - 150000

45000 - 150000

CABEZAL

Motor Principal (51-100%/S6-40%) (kW)

95/140 - 150/221

95/140 - 150/221

113/166 - 182/272

113/166 - 182/272

Valores Estandar / Opcion



MAHER HOLDING

ACCESORIOS DE SUJECION

Los accesorios de sujecion de GEMINIS, permiten amarrar las piezas y
mecanizarlas de una manera segura, garantizando la calidad en el acabado.
Asimismo, disponemos de opciones automatizadas, que consiguen una reduccion
en los tiempos de amarre y mejorar la disponibilidad de nuestros tornos.

PLATQOS LUNETAS
- Manuales. - Manuales.
- Automaticos: neumaticos o hidraulicos. - Automaticas: hidraulicas o hidrostaticas.

- Smart Chuck.

CONTRAPUNTOS ALIMENTACION AUTOMATIZADA
- Manuales. - Maquinas preparadas para su integracién en
- Motorizados. sistemas automatizados de carga y descarga.
- Smart tailstock. - Pre colocacion de piezas en el torno.

|

PROTECCIONES

- Puerta adicional.

- Carenado integral.

- Puertas automatizadas.

- Interior en acero inoxidable.




OPERACIONES
DE MECANIZADO

GEMINIS dispone de un amplio catalogo de dispositivos y soluciones de
mecanizado que posibilitan diferentes opciones de acabado en las piezas.
Partiendo de la base de un torno horizontal, pueden acoplarse gran variedad
de herramientas y dispositivos con los que mecanizar completamente una
pieza, atendiendo a los requerimientos mas exigentes de calidad y reduciendo
los tiempos de cambio.

FRESADO TORRETAS
- Ligero, sobre torreta motorizada. - Manuales.
- Columna de fresado. - Cuadradas.
- Columna de torneado y fresado con almacén - De disco.
y cambio automatico de herramientas. . Motorizadas.
- Opciones de mecanizado ejes Y y B. - Con movimiento en el eje Y.
| |
MANDRINADO SISTEMA RAPIDO DE CAMBIO DE DISPOSITIVO
- Ligero, sobre torreta. - Sistema rapido de cambio de dispositivo.
- Sobre carro. - Mejora en disponibilidad de la maquina.

- Reduccién de tiempos de ajuste.

POSICIONAMIENTO ELEMENTOS DE MEDICION
- Eje C. - Medicién de piezas.
- Twin Drive: multiplica por 10 el rango - Medicién de herramientas.

de precision del Eje C.

ACABADOS RECTIFICADO
- Dispositivo de brufido. - Ligero, sobre torreta motaorizada.
- Dispositivo de pulido. - Unidad de fresado.

- Cap & Crash: bucle cerrado.
- Ciclos especificos GEMINIS.

VALORES QUE PODEMOS ALCANZAR EN
LAS OPERACIONES DE MECANIZADO

Torneado: Rectificado:
-Ra 0,6 pm -Ra0,2-0,4pm
- Desviacion 0,01 pm - Desviacién 0,005 - 0,01 pm

- Tolerancia dimensional IT 5 - Tolerancia dimensional IT 5
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GEMINIS
EXPERT
SERVICES

|
INGENIERIA

Orientando al cliente en su decision de compra.
Hacemos la maquina que el cliente necesita.

Nuestra area de ingenieria integra los departamentos técnicos y de ingenieria de
aplicaciones, en un trabajo conjunto para desarrollar la solucidn que mejor cumpla los
objetivos de calidad, disponibilidad y rentabilidad requeridos por nuestros clientes. Este
equipo, parte de las necesidades de mecanizado y de productividad del cliente, para
configurar la solucion técnica que maximice el OEE de la maquina. Realiza estudios

de proceso de mecanizado que dan como resultado, secuencias de operaciones,
recomendaciones sobre herramientas y estudios de tiempos, que permitiran al cliente
optimizar el retorno de la inversion, alcanzando los estandares de calidad requeridos.

Definicion de la necesidad del cliente

Partimos de las operaciones de mecanizado, de las tolerancias y
acabados requeridos y de las necesidades de productividad.

=

Conceptualizacion

de soluciones

Definimos los procesos a realizar
y dimensionamos los accesorios y
dispositivos.

Cierre de la configuracion
Proponemaos un torno GEMINIS que
maximice de manera equilibrada

los requerimientos de calidad,
disponibilidad y rendimiento del equipo.

GEMINIS
EXPERT
SERVICES

(O Definicion de procesos
Definimos los procesos a
realizar y dimensionamos los
accesorios y dispositivos.

Estudio de tiempos (3
Aportamos un estudio de
tiempos, que optimizard los
procesos de mecanizado.

Seleccion de herramientas () Secuencia de operaciones

2
Asesoramos sobre las herramientas en Determinamos la secuencia de
funcién de las calidades de acabado deseadas operaciones que minimiza el nimero de
o de la velocidad exigida de trabajo. cambios con el fin de maximizar la calidad
y la disponibilidad.



MAHER HOLDING

EL PRODUCTO ES EL CENTRO.
EL SERVICIO TAMBIEN.

Nuestro EXPERT SERVICES ofrece en un TRIPLE servicio el paquete mas
completo para nuestros clientes.

INSTALACION Y
PUESTA EN MARCHA

Servicios bajo demanda que impulsaran la puesta en marcha de la maquina.
1. Servicios de apoyo en la instalacion de maguinas.

2. Instalacidn llave en mano.

3. Puesta en marcha de la maquina.

4. Formacion a operarios.

|
POST-VENTA

Servicios para el mantenimiento integral durante toda la vida de la maquina.

Asesoramiento ftelefdnico.
Asistencia remota.
Reparaciones in situ.
Piezas de repuesto.
Mantenimiento preventivo: finger print.
Mantenimiento predictivo: Smart Check.
Integracion de herramientas que permiten el mantenimiento predictivo.
Integracion CAM y postprocesadores:
a_Sistemas de simulacion.
b_ Deteccion de colisiones.

8. Up-dating.

OuhwWN=
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LEAN DIGITAL
MANUFACTURING

En GEMINIS desarrollamos soluciones para las Smart Factories.

Nuestras Smart Machines integran soluciones de Industria 4.0 aprovechando las
nuevas oporfunidades que nos brinda la era digital. Acercamos el concepto de
Lean Digital Manufacturing a nuestros clientes.
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SMART FACTORY

MAHER HOLDING

La mejor herramienta para conocer el estado y el rendimiento de fu parque de
maquinas y aumentar su eficiencia, calidad y rentabilidad.

Usando la sensdrica inteligente y con una interface desarrollada por GEMINIS
conseguimos la gestién integral de todas las soluciones Industry 4.0, simplificando el

proceso de planificacion.
Las ventajas son multiples:

- Pantalla con un disefio atractivo y directo.

- Proporciona informacién adicional sobre los procesos en ejecucion, desde cualquier dispositivo con

conexion a Internet.

- Datos claros sobre la temperatura, consumo de corriente y estado de velocidad de los diversos motores.
- Informacidn sobre la demanda que el proceso de mecanizado hace a los motores.

- Permite |la seleccion de las condiciones de corte.

- Informacidn sobre el tiempo total franscurrido del programa en ejecucién.

- Datos sobre la posicidn y tipo de herramienta en uso, y sobre las alarmas activadas.

- Visualizacién en tiempo real y el analisis de la ejecucién de las operaciones de mecanizado.

- El software de desarrollo especifico envia los principales parametros a la nube de manera segura:
tfiempos de inactividad, fiempos de mecanizado reales, energia consumida,...

- Integracion con programas de CAD / CAM y ERP sin necesidad de hardware adicional.

- Verificacién de las operaciones de mantenimiento requeridas y de instrucciones de planificacién de

trabajos.

GEMINIS

|
SMART APPS

Utilizamos sensdrica inteligente controlada mediante aplicaciones instaladas en

nuestras maquinas.

- Sistema compensacion térmica.

- Confrapunto inteligente.

- Prediccion desgaste hta.

- Prediccidn rotura hta.

- Sistema equilibrado dinamico pieza.

- Sistema equilibrado dindmico de muela.
- Lubricacién infeligente.

|
SMART HMI

- Ajuste cinematico de ejes.

- Compensacidn volumétrica.

- Ciclos de mecanizado especificos.
- Monitarizacién 3d.

- Analisis predictivo rodamientas.

- Analisis predictivo engranajes.

- Analisis predictivo ajuste de guias.

Interface desarrollado por GEMINIS para la gestion integral de todas las soluciones

Industry 4.0.

- Monitarizacion.

- Geminis Smart Factory.

- Gestidn integral herramientas.
- Plan mantenimiento integrado.

- Manual de usuario integrado.

- Visualizador de planos.

- Libreria ciclos de mecanizado especificos.
- Ciclos de autodiagnostico.
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is Lathes S.A.
Lerdn, 1-20870 Elgoibar
Gipuzkoa (Spain)
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Tel: (+34) 943 748 060 - Fax: (+34) 943 744182

sales@geminislathes.com
www.geminislathes.com

www.maherholding.es



